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Abstract of EP1 258297 

The plant includes equal numbers of destination 
paths (W) and conveyor positions (8, 9) with a 
recirculating sorting conveyor delivering to the 
sorting compartments. Destinations (A-E) of the 
first sorting circuit include corresponding sorting 
compartments. A second, sequential sorting 
circuit is then employed for secondary sorting to 
further sorting compartments. 




Data supplied from the esp@cene^ database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=EP1258297&F=0 



3/14/2006 



(19) 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ6en des brevets 



(11) 



EP 1 258 297 A1 



(12) 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(43) Veroffentlichungstag: 

20.1 1 .2002 Patentblatt 2002/47 

(21) Anmeldenummer: 01112228.0 

(22) Anmeldetag: 18.05.2001 



(51) Intel/: B07C 3/00, B07C 3/08 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


• Bretschnelder, Peter 


AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 


16547 Birkenwerder (DE) 


MC NL PT SE TR 


• Oppliger, Jean-Claude 


Benannte Erstreckungsstaaten: 


8155 Niederhasll (CH) 


AL LT LV MK RO SI 






(74) Vertreter: Berg, Peter, Dipl.-lng. et al 


(71) Anmelder: Siemens Schweiz AG 


European Patent Attorney, 


8047 Zurich (CH) 


Siemens AG, 




Postfach 22 16 34 


(72) Erfmder: 


80506 Munchen (DE) 


• Brady, Raymond P. 




82049 Pullach (DE) 





(54) Verfahren zur Steigerung der Sortierkapazitat be! der Sortierung von flachen 
Sortiergutstucken 



(57) Die Erfmdung bezieht sich auf ein Verfahren 
zum Sortieren von mit einer Zustellinformation versehe- 
ne SortiergutstOcken mit einem umlaufenden SortierfSr- 
derer nach einem vorgebbaren Bestimmungsweg mit 



einer Anzahl von Bestimmungswegstucken. die jeweils 
in eine Anzahl von Bestimmungsabschnitten unterteilt 
sind, wobei die Bestimmungsabschnitte eine Anzahl 
von aufeinanderfolgenden Bestimmungsposltionen auf- 
weisen. 
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Beschreibung 

[0001] Qie Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zum Sortieren von mit einer Zuste! I information versehe- 
ne Sortiergutstucken oilt einem umlaufenden Sortierfdr- 
derer nach einem vorgebbaren Bestlmmungsweg mit 
einer Anzahl von Bestlmmungsweg stucken, die jeweils 
in eine Anzahl von Bestimmungsabschnitten unterteilt 
sind, wobei die Bestimmungsabschnitte eine Anzahl 
von aufeinanderfolgenden Bestimmungspositionen auf- 
weisen. 

[0002] Wie BUS der deutschen Offenlegungsschrift 
DE 197 14 184 A1 bekannt ist. werden zum Sortieren 
von Sortiergutstucken nach einem vorgebbaren Bestim- 
mungsweg, beisplelsweise der Gangfoige eines Post- 
zustellers, Sortierstrategien verwendet, bei denen nicht 
jedem Sortierfach eine Sendungsadresse zugeordnet 
ist, sondern bei denen die Reihenfolge der Sendungen 
innerhalb der Sortierfdcher zum Sortlerergebnis gehdrt. 
Dafur sind mehrere Sortiergange in der Regel auf einem 
Sortierforderer erforderlich. 

[0003] Die Sortiergutstucke werden von einer einzi- 
gen Zufdrderstelle an Aufnahmeelemente. die langs ei- 
nes umlaufenden Fdrderweges bewegt werden, uber- 
geben. Entlang des Forderweges befinden sich nach- 
einander angeordnete Sortierfacher, die fur beisplels- 
weise zwei Sortierumlaufe entsprechend der Sortierung 
nach einem Bestimmungsweg genutzt werden. Dabei 
wird jeweils der auf den einzelnen Sortiergutstucken 
vorgesehenen Informationssatz, dessen Bedeutungsin- 
halt jeweils einer Adressen (Bestimmungsposition) ent- 
spricht. erfasst und das SortiergutstQck in Abhangigkeit 
von dem erfassten Informationssatz aus seinem Auf- 
nahmeelement bei dessen Vorbeitransport selektiv an 
das entsprechend fur diesen Informationssatz vorgese- 
hene Sortierfach abgegeben. Das Aufnahmeelement 
wird nach Abgabe des Sortiergutstuckes leer biszurZu- 
forderstelle zuruck bewegt. Die Sortiervorrichtung wird 
somit nur ungenugend ausgelastet. Eine Kapazitats- 
steigerung der Sortiervorrichtung ist nur mit einer Ver- 
grdsserung der Vorrichtung, mit einer Reduzlerung der 
Breite der Aufnahmeelemente Oder einer Erhohung der 
Geschwindigkeit der umlaufenden Fordereinrichtung 
erreichbar. Sowohl einer Erhohung der Geschwindigkeit 
der umlaufenden F5rdereinrichtung als auch einer Re- 
duzierung der Breite der Aufnahmeelemente sind Gren- 
zen gesetzt. 

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die 
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren anzugeben, das es er- 
laubt, eine Steigerung der Sortierkapazitdt zu errelchen. 
[0005] Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der 
eingangs genannten Art erfindungsgemass dadurch ge- 
lost, dass die Sortiergutstucke 
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schen zwei Zufdrderstellen mindestens eine Anzahl 
von SortierfSchern angeordnet wird; 
b) in einem ersten Sortierumlauf In einer der gros- 
sten Anzahl von innerhalb eines der Bestimmungs- 

5 abschnitte gelegenen Anzahl von Bestimmungspo- 
sitionen entsprechenden Anzahl von aufeinander- 
folgenden Sortlerfachern entsprechend ihrerjewei- 
ligen Bestimmungsposition in ein entsprechendes 
Sortierfach befordert werden, und 

10 c) In einem zweiten Sortierumlauf die so in die Sor- 
tierfacher befdrderten Sortiergutstucke wieder in 
der Reihenfolge der Bestimmungsposition mit den 
Zuforderstellen in den Sortierforderer eingespeist 
und in eine der Anzahl der Bestimmungsabschnitte 

IS entsprechende Anzahl von Sortlerfachem entspre- 
chend ihres jeweiligen Bestlmmungsabschnitts in 
ein diesem Bestimmungsabschnitt entsprechendes 
Sortierfach befordert werden. 

20 [0006] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Er- 
findung ergeben sich aus den Merkmalen der Unteran- 
spruche. 

[0007] Mit dem vorgenannten Verfahren der eingangs 
genannten Art lassen sich die folgenden Vorteile erzie- 
25 len: 

i) Steigerung der Sortierkapazitat ohne Erhohung 
der Geschwindigkeit des umlaufenden Sortierfdr- 
derers und ohne eine Reduzlerung der Breite der 

30 Aufnahmeelemente; 

ii) Erhohung der Sortierkapazitat bei gleicher Gros- 
se der Vorrichtung, was bedeutet, dass der Platz- 
bedarf fur den Sortierforderer gleich bleibt und ge- 

35 ringere Investitionskosten im Vergleich zur An- 
schaffung einer zusatzlichen Vorrichtung anfallen; 
und 

iii) Keine Erhohung der Anzahl der Sortierfacher er- 
40 forderiich 

[0008] Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer 
Zeichnung beisplelsweise naher erlautert. Dabei zei- 
gen: 

45 

Figur 1 das Verfahrensprlnzip einer Sortierung mit 
zwei Sortierumlaufen in schematischer An- 
sicht; 

50 Figur 2 In schematischer Darstellung einen ersten 

umlaufenden Sortierforderer, bei dem der 
Bestimmungsweg in zwei Bestimmungs- 
wegstucke aufgeteilt ist; 



a) mit einer maximal der Anzahl von Bestlmmungs- 55 
wegstucken entsprechenden Anzahl von Zufbrder- 
erstellen mindestens jedoch zwei, In den umlaufen- 
den Sortierforderer eingespeist werden, wobel zwi- 



Figur 3 In schematischer Darstellung einen umlau- 
fenden Sortierforderer, bei dem der Bestim- 
mungsweg in zwei Bestimmungswegstucke 
aufgeteilt Ist und bei dem die Sortiergutstuk- 
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ke fur das erste Bestimmungswegstuck von 
einer ersten Zufdrderstelle und die Sortier- 
gutstUcke ftir das zweite Bestimmungsweg- 
stuck von einer zwelten Zuforderstelle eln- 
gespelst werden; 

Figur 4a einen ersten Sortierumlauf des umlaufen- 
den Sortierforderers gemass Figur 2 mit 
zwei Zufdrderstelien und 

Figur 4b einen zweiten Sortierumlauf des umlaufen- 
den Sortierforderers gemass Figur 3 mit 
zwei Zufdrderstelien. 

[0009] Das erfindungsgemasse Verfahren wird im fol- 
genden am Belspiel eines Sortierforderers fur flache. 
mit einer Zustellinformation versehene Sortiergutstucke 
2 beschrieben, bei dem die Sortiergutstucke 2 nach ei- 
nem vorgebbaren Bestimmungsweg W In zwei Sortier- 
umlSufen sortiert werden. 

[0010] Figur 1 zeigt in schematischer Darstellung ein 
Sortierverfahren mit zwei Sortierumlaufen. Ein vorgeb- 
barer ais Bestimmungsweg W bezelchneter Zustellweg 
wird dabei in eine Anzahl von Bestlmmungswegstucken 
W1,W2 unterteilt. Die Bestimmungswegstucke W1,W2 
sind wiederum in Bestlmmungsabschnitte IJI.III.IV.V.VI 
aufgeteilt. Jeder Bestimmungsabschnitt IJI.IIUV.V.VI 
weist eine Anzahl von aufeinanderfolgenden Bestlm- 
mungspositionen A bis E auf, die vorliegend den Zustel- 
ladressen auf den Sortiergutstucken 2 entsprechen. Da- 
bei ist nicht bei jeder Sortierung fur jede Bestimmungs- 
position A bis E des jeweiligen Bestlmmungsabschnlt- 
tes I.IIJIIJV.V.VI ein Sortiergutstuck 2 vorhanden. In der 
in Figur 1 gezeigten Sortierung sind nur die Bestim- 
mungspositionen A bis E des jeweiligen Bestimmungs- 
abschnittes 1,11, III, IV.V.VI dargestellt, fur die Sortiergut- 
stucke 2 vorhanden sind. 

[0011] Eine Anzahl von Sortiergutstucken 2, die ent- 
sprechend der fur sie vorgesehenen Reihenfolge des 
Bestimmungsweges W sortiert werden sollen, werden 
von einem Sortiergutstapel 4 Uber eine Zufdrderstelle 
8,9 mit vorgeschalteter Leseeinrlchtung 6. diezur Erfas- 
sung der auf den einzelnen Sortiergutstucken 2 befind- 
lichen Zustellinformation dient, an einen umlaufenden 
Sortierforderer 16 Qbergeben. In Abhangigkeit von der 
erfassten Zustellinformation werden die SortiergutstQk- 
ke 2 von dem umlaufenden Sortierforderer 16 selektiv 
an eines der entlang einer Sortierstrecke nacheinander 
angeordneten Sortlerfacher 12 abgegeben und so in ei- 
nem zweistufigen Verfahren gemass dem Zustellweg 
fur einen Brieftrager oder Paketboten sortiert. 
[0012] In einem ersten Sortierumlauf werden die Sor- 
tiergutstucke 2 nach den Bestimmungspositionen A bis 
E sortiert. Die Sortiergutstucke 2 sind dabel schon inso- 
fern vorsortiert, dass nur fur diesen Zustellweg W vor- 
gesehene Sortiergutstucke 2 in den Sortierforderer 16 
eingespeist werden. Fehlerhaft vorsortierte Sortlergut- 
stQcke 2 werden in geeigneter Weise aussortiert. sel es 



schon an einer der Zufdrderstelien 8,9 oder nach erfolg- 
. tern Sortjerversuch. Danach werden die Sortlergutstuk- 
ke 2 aus den Sortlerfachem 12 entnommen und wieder 
den Zufdrderstelien 8,9 ubergeben. Dabei werden die 

5 Sortiergutstucke 2 der Sortlerfacher 12 des ersten und 
zweiten BestlmmungswegstQckes W1 ,W2 Jewells zu- 
sammengefasst und der Zufdrderstelle 8 bzw. 9 uber- 
geben, die dem jeweiligen Bestimmungswegstuck W1 
bzw. W2 vorgelagert ist. 

10 [0013] In einem zweiten Sortierumlauf erfolgt die Sor- 
tierung nach der Reihenfolge derZustelladressen In den 
jeweiligen Bestimmungsabschnitten I.IIJIIJV.V.VI. Die 
Sortiergutstucke 2 werden den Sortierfachern 14 ent- 
nommen und sind nun entsprechend den Bestim- 

15 mungsposltionen A bis E Ihres vorgegebenen Zustell- 
weges W sortiert. 

[0014] Die Figuren 2 und 3 zeigen zwei Varianten des 
erfindungsgemassen Verfahrens am Beispiel des um- 
laufenden Sortierforderers 16 mit zwei Zufdrderstelien 

20 8,9. Der Bestimmungsweg W ist in zwei Bestimmungs- 
wegstucke W1 ,W2 aufgeteilt. Zwischen den beiden Zu- 
fdrderstelien 8,9 sind den Bestlmmungswegstucken 
W1,W2 reprasentierende Sortlerfacher 12 angeordnet. 
[0015] In der in Figur 2 gezeigten Variante werden die 

25 Sortiergutstucke 2 fur den gesamten Bestimmungsweg 
W an der ersten und an der zweiten Zufdrderstelle 8,9 
in den umlaufenden Sortlerfdrderer 16 eingespeist. 
[001 6] In einem ersten Sortierumlauf werden die Sor- 
tiergutstucke 2 entsprechend ihrer Bestimmungspositl- 

30 on A bis E und ihrem Bestimmungswegstuck W1 ,W2 un- 
abhangig von dem Bestimmungsabschnitt l.ll,lll,IV,V.VI 
In die Sortlerfacher 1 2 befdrdert. Die Anzahl der Sortler- 
facher 12 entspricht der maximalen Anzahl an Bestim- 
mungspositionen A bis E innerhalb der Bestlmmungs- 

35 abschnitte I bis III bzw. IV bis VI eines Bestimmungs- 
wegstuckes W1 bzw. W2. Damit befinden sich beisplels- 
welse Im ersten Sortierfach, das nach der Zufdrderstelle 
8 angeordnet ist, alle Sortiergutstucke 2, die In alien Be- 
stimmungsabschnitten I bis III des Bestimmungsweg- 

40 stuckes W1 die erste Position bilden. Sie werden fur den 
jeweiligen Bestimmungsabschnitt 1,11,111 als erstes aus- 
gegeben. Entsprechend befinden sich im zweiten Sor- 
tierfach alle Sortiergutstucke 2, die in alien Bestim- 
mungsabschnitten I bis 111 des Bestimmungswegstuk- 

45 kes W1 die zweite Position bilden und jeweils als zwel- 
tes ausgegeben werden usw.. 

[0017] In der in Figur 2 gezeigten Variante des erfin- 
dungsgemassen Verfahrens werden sowohl die Sortier- 
gutstucke 2 von der ersten Zufdrderstelle 8 an die Sor- 

50 tierfScher 12 des ersten Bestimmungswegstuckes W1 
als auch an die Sortlerfacher 12 des zweiten Bestim- 
mungswegstuckes W2 ubergeben. Dadurch stehen nur 
ein Tell der Aufnahmeelemente des umlaufenden Sor- 
tierfdrderers 16 fOr die Aufnahme neuer Sortlergutstiik- 

55 ke 2 von der zweiten Zufdrderstelle 9 zur Verfugung. Mit 
der Zufdrderstelle 8 beaufschlagte Aufnahmeelemente. 
die Sortiergutstucke 2 fur das BestimmungswegstOck 
W2 erhalten haben, sind damIt fur die Aufnahme neuer 
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Sortiergutstucke 2 an der zweiten Zuforderstelle 9 noch 
belegt und entsprechend umgekehrt betrifft dies die 
zweiten Zuforderstelle 9. 

[0018] In einem zweiten Sortierumlauf der in Figur 2 
gezeigten Variante werden die Sortiergutstucke 2 des 
ersten BestimmungswegstOckes W1 und die Sortiergut- 
stucke 2 des zweiten Bestlmmungswegstuckes W2 zu- 
sammengefasst und an die dem jeweiligen Bestim- 
mungswegstuck W1,W2 vorgelagerte Zuforderstelle 8 
bzw. 9 befdrdert. Die in dem ersten Sortierumlauf in die 
SortierfScher 12 befdrderten SortlergutstOcke 2 konnen 
so erneut und nun In der Reihenfolge der Bestimmungs- 
position A bis E in den umlaufenden Sortierforderer 16 
eingespeist werden. Hier ist nun eine der Anzahl der Be- 
stimmungsabschnitte I bis VI entsprechende Anzahl 
von SortierfSchem 14 erforderlich. Die Sortiergutstucke 

2 werden jetzt entsprechend ihres jeweiligen Bestim- 
mungsabschnittes I bis VI und entsprechend des Be- 
stimmungswegstOckes W1 ,W2 sortiert und liegen fur 
den Briefboten gemSss seinem Zustellweg sortiert von 
[0019] Im Gegensatz zu Figur 2 werden in der in Figur 

3 dargestellten Variante die Sortlergurtstucke 2 insofern 
vorsortiert eingespeist, dass fur das erste Bestim- 
mungswegstuck W1 vorgesehene SortlergutstOcke 2 
nur von der ersten Zuforderstelle 8 und die Sortiergurt- 
stucke 2, die fur das zweite Bestimmungswegstuck W2 
bestimmt sind. nur von der zweiten Zuforderstelle 9 ein- 
gespeist werden. 

[0020] Der prinziplelle Ablauf der Sortierung in zwei 
Sortierumlaufen entspricht dem vorhergehend zu Figur 
1 beschriebenen Sortierverfahren. 
[0021] In der In Figur 3 gezeigten Variante werden alle 
Sortiergutstucke 2, die von der ersten Zufdrderstelle 8 
an den umlaufenden Sortierforderer 16 ubergeben wer- 
den an die Sortierfacher 12 des ersten Bestlmmungs- 
wegstuckes W1 und alle Sortiergutstucke 2, die von der 
zweiten Zufdrderstelle 9 an den umlaufenden Sortier- 
forderer 16 ubergeben werden, an die Sortierfacher 12 
des zweiten Bestlmmungswegstuckes W2 ubergeben. 
[0022] Es sind somit alle Sortiergutstucke 2, die von 
der ersten Zufdrderstelle 8 an den umlaufenden Sortler- 
farderer 16 ubergeben wurden, nach dem Passieren der 
Sortierfacher fur das Bestimmungswegstuck W1 an die 
Sortierfacher ubergeben worden. Die Aufnahme- 
elemente zur Aufnahme der Sortiergutstucke 2 sind nun 
frei zur Aufnahme von Sortiergutstucken 2 der zweiten 
Zuforderstelle 9. Eine Vorsortierung der Sortiergutstuk- 
ke 2 entsprechend der BestimmungswegstUcke W1 ,W2 
ist die Voraussetzung fur diese Variante des erfindungs- 
gemSssen Verfahrens, was jedoch berelts bel der Zu- 
sortierung der Sortiergutstucke 2 zu einem bestimmten 
Zustellweg W vorgenommen werden kann. 
[0023] Bel dieser Variante wird die Sortlerkapazitat 
der Sortiervorrichtung verglelchswelse optimal genutzt. 
In der in Figur 2 gezeigten Variante kann dem gegen- 
uber mit einer geringeren Sortiertiefe gearbeitet wer- 
den, d.h. die Sortiergutstucke 2 mUssen nur fur den Be- 
stimmungsweg W vorsortiert sein und nicht fur die eln- 



zelnen BestimmungswegstUcke W1 ,W2. 
[0024] Die Zuforderkapazitat einer Zuforderstelle 8.9 
ist begrenzt. Die Zuforderleistung einer Zuforderstelle 
8,9 und damit die Sortlerkapazitat der Sortiervorrichtung 

5 kann durch den Einsatz von mehreren Zuforderem 
10.1.10.2 bzw. 10.3.10.4 an einer Zufdrderstelle 8 bzw. 
9 erhdht werden. Die Zufdrderung von Sortiergutstuk- 
ken 2 von beispielswelse zwei Zufdrderern 10.1.10,2 
bzw. 10.3.10.4 einer Zuforderstelle 8 bzw. 9 von einem 

10 gemelnsamen Sortiergutstapel 4 fUr einem zweiten Sor- 
tierumlauf kann aber zur Verdnderung der Reihenfolge 
der im ersten Sortierumlauf sortlerten Bestimmungspo- 
sitionen A bis E fuhren. Beispielswelse fordert der in 
Fdrderrichtung des Sortierfdrderers 1 6 vorgelagerte Zu- 

15 fdrderer 10.1 der beiden Zufdrderer 10.1 , 10.2 noch ein 
Sortiergutstuck 2 mit der Bestimmungsposition A, wah- 
rend der zweite Zufdrderer 10.2 schon ein Sortiergut- 
stuck 2 der Bestimmungsposition B fdrdert. Das Sortier- 
gutstUck 2 der Bestimmungsposition B gelangt vor das 

20 Sortiergutstuck 2 der Bestimmungsposition A. Damit ist 
die Reihenfolge der Sortiergutstucke 2 entsprechend Ih- 
rer Bestimmungsposition A bis E verandert. Bel einer 
Kombination von der In Figur 2 dargestellten Variante 
des erfindungsgemassen Verfahrens fUr einen ersten 

25 Sortierumlauf mit der in Figur 3 dargestellten Variante 
des erfindungsgemassen Verfahrens fUr einen zweiten 
Sortierumlauf wird dieses Problem geldst und die Kapa- 
zitat der Sortiervorrichtung durch die Erhdhung der Zu- 
fdrderieistung der Zufdrderstellen 8,9 noch optimaler 

30 ausgelastet. 

[0025] Eine Kombination der in den Figuren 2 und 3 
gezeigten Varianten ist in den Figuren 4a und 4b darge- 
stellt. 

[0026] Die Figuren 4a und 4b zeigen ein Anwen- 
35 dungsbelspiel des erfindungsgemSsse Verfahrens des 
umlaufenden Sortierfdrderers 16 mit zwei Zufdrderstel- 
len 8,9 die jeweils zwei Zufdrderer 10.1,10.2 bzw. 
10.3,10.4 aufweisen, beidem ein Bestimmungsweg WO 
in vier BestimmungswegstUcke W01 ,W02.W03,W04 
^0 aufgeteilt ist. Die Anzahl der BestimmungswegstUcke 
W01,W02,W03,W04 Ist zwar doppelt so hoch wie die 
Anzahl der Zufdrderstellen 8,9. sie entspricht jedoch der 
Anzahl der Zufdrderer 10.1.10.2.10.3,10.4. 
[0027] In Figur 4a Ist schematlsch ein erster Sortier- 
45 umlauf und in Figur 4b ein zwelter Sortierumlauf darge- 
stellt. Jedem Zufdrderer 10.1,10.2,10.3,10.4 wird ein 
Bestimmungswegstuck W01 .W02,W03,W04 zugeord- 
net. 

[0028] Die Sortiergutstucke 2 werden, wie in Figur 4a 
50 fUr den ersten Sortierumlauf gezeigt, fur den gesamten 
Bestimmungsweg WO von beiden Zufdrderstellen 8,9 
und damit von den vier Zufdrderern 1 0. 1 , 1 0.2. 10.3, 10.4 
in den umlaufenden Sortlerfdrderer 16 eingespeist und 
entsprechend ihrer Bestimmungsposition A bis E und 
55 ihrem Bestimmungswegstuck W01 ,W02,W03,W04 un- 
abhangig von dem Bestimmungsabschnitt I bis XII in ein 
entsprechendes Sortierfach 12 befdrdert. Die Anzahl 
der Sortierfacher 12 entspricht mindestens der maxima- 
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len Anzahl an Bestimmungspositionen A bis E innerhalb 
der Bestimmungsabschnitte i bis XII eines Bestim- 
mungswegstOckes W01 .W02,W03,W04. 
[0029] Nach erfolgtem ersten Sortierumlauf werden 
die so in die Sortierfacher 1 2 befdrderten Sortiergutstul<- 5 
ke 2 der jeweiligen BestimmungswegstQcke 
W01 ,W02.W03.W04 in der Reihenfolge der Bestim- 
mungspositionen A bis E zusammengefasst und an den 
entsprechenden Zuforderer 10.1.10.2,10.3.10.4 befor- 
dert. Fur den zweiten Sortierumlauf werden die Sortier- io 
gutstQcke 2 von dem jeweiligen Sortiergutstapel 
4.1 ,4.2,4.3,4.4 erneut in den umlaufenden Sortierfdrde- 
rer 16 eingespeist. Die Sortiergutstucke 2 werden in ei- 
ne der Anzahl der Bestimmungsabschnitte I bis XII ent- 
sprechende Anzahl von Sortierfdchern 14 entspre- is 
chend ihres jeweiligen Bestlmmungsabschnittes I bis 
XII einsortiert. Das entsprechende Bestimmungsweg- 
stuck W01 bis W04 war ja bereits durch die entspre- 
chende Sortierung im ersten Sortierumlauf festgelegt 
worden. Eine schematlsche Darstellung dieses zweiten 20 
Sortierumlaufes zeigt Figur 4b. 

[0030] Um die Sortierfacher 12,14 moglichst gleich- 
massig auslasten zu kdnnen, welst z.B. der Bestim- 
mungsabschnitt X nur zwei Bestimmungspositionen A 
und B auf, beispielsweise zwei nebeneinanderliegende 25 
Mehrfamilienhauser. Entsprechend kdnnen die Bestim- 
mungspositionen A bis E des Bestlmmungsabschnittes 
XI funf entlang des Zustellweges W gelegenen Elnfami- 
lienhauser sein. Diese Einteilung liegt der Erfahrung zu- 
grunde, dass rein statistisch bei dieser Aufteilung in je- 30 
dem Bestimmungsabschnitt etwa gleiche Postmengen 
anfallen. Auf etwa dergleichen Erfahrungsbasis wird die 
Einteilung in BestimmungswegstQcke W01 bis W04 vor- 
genommen, so dass der Sortierfdrderer 16 mdglichst 
gleichmassig hinsichtlich der Sortiermenge entlang des 35 
Sortienveges ausgenutzt wird. 

Liste der verwendeten Bezugszeichen 



16 

A.B.C.D.E 
W, WO 
W1.W2, 
W01 bis W02 
I bis XII 



umlaufender Sortierfdrderer 

Bestirnmungsposition 

Bestimmungsweg 

Bestimmungswegstuck 

Bestimmungswegstuck 

Bestimmungsabschnitt 



[0031] 
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2 


Sortiergutstucke 
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Sortiergutstapel 




4.1 


Erster Sortiergutstapel 




4.2 


Zweiter Sortiergutstapel 
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4.3 


Drifter Sortiergutstapel 




4.4 


Vierter Sortiergutstapel 




6 


Leseeinrichtung 




8.9 


Zufdrderstelle 




10 


Zufdrderer 


50 


10.1 


Erster Zufdrderer 




10.2 


Zweiter Zufdrderer 




10.3 


Dritter Zufdrderer 




10.4 


Vierter Zufdrderer 




12 


Sortierfacher mit Sortiergutstucken 
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nach einem ersten Sortierumlauf 




14 


Sortierfacher mit Sortiergutstucken 






nach einem zweiten Sortierumlauf 





Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Sortleren von mit einer Zustellinfor- 
mation versehene Sortiergutstucken (2) mit einem 
umlaufenden Sortierfdrderer (16) nach einem vor- 
gebbaren Bestimmungsweg (W.WO) mit einer An- 
zahl von BestlmmungswegstOcken (W1 und W2, 
W01 bis W04), die jeweils in eine Anzahl von Be- 
stimmungsabschnitten (I bis VI, I bis XII) unterteilt 
sind, wobei die Bestimmungsabschnitte (I bis VI, I 
bis XII) eine Anzahl von aufeinanderfolgenden Be- 
stimmungspositionen (A,B,C,D,E) aufweisen, 

wobei die Sortiergutstucke (2) 

a) mit einer maximal der Anzahl von Bestlm- 
mungswegstOcken (W1 und W2. W01 bis W04) 
entsprechenden Anzahl von Zufdrdererstellen 
(8,9), mindestens jedoch zwei, in den umlau- 
fenden Sortierfdrderer (16) eingespeist wer- 
den. wobei zwischen zwei Zufdrderstellen (8,9) 
mindestens eine Anzahl von Sortierfachern 
(12,14) angeordnet wird; 

b) in einem ersten Sortierumlauf In einer der 
grdssten Anzahl von innerhalb eines der Be- 
stimmungsabschnitte (I bis VI, I bis XH) gelege- 
nen Anzahl von Bestimmungspositionen (A,B. 
C,D,E) entsprechenden Anzahl von aufeinan- 
derfolgenden Sortierfachern entsprechend Ih- 
rer jeweiligen Bestimmungsposition (A,B,C,D, 
E) in ein entsprechendes Sortierfach befdrdert 
werden, und 

c) in einem zweiten Sortierumlauf die so in die 
Sortierfacher (1 2) befdrderten Sortiergutstucke 
(2) wieder in der Reihenfolge der Bestim- 
mungsposition (A,B,C,D,E) mit den Zufdrder- 
stellen (8,9) in den Sortierfdrderer (16) einge- 
speist und in eine der Anzahl der Bestim- 
mungsabschnitte (I bis VI, I bis XII) entspre- 
chende Anzahl von Sortierfachern (14) ent- 
sprechend ihres jeweiligen Bestimmungsab- 
schnitts (I bis VI, I bis XII) in ein diesem Bestim- 
mungsabschnitt (I bis VI. I bis XII) entsprechen- 
des Sortierfach (14) befdrdert werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Sortiergutstucke (2) vor dem ersten Durchlauf 
nach Bestimmungswegstucken (W1,W2) vorsor- 
tiert werden und von den einem der Bestimmungs- 
wegstQcke (W1.W2) zugehdrigen Sortierfacher 
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ft 

(12) vorgelagerten Zufdrderstellen (8,9) einge- 
speist werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass s 
zwischen zwei Zuforderstellen (8,9) die zur Sortie- 
rung fur ein Bestimmungswegstucl< (W1 ,W2) erfor- 
dertiche Anzaiil von Sortierfachern (12.14) ange- 
ordnet ist. 

10 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bestimmungswegstucl<e (W1 ,W2) so dlmenslo- 
niert werden, dassjedem Bestimmungswegstucke 
(W1 ,W2) eine annahernd gleichgrosse Anzahl von i5 
Sortiergutstucken (2) zusortiert wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Anzahl der Bestimmungspositionen (A,B,C,D, 20 
E) und der Bestimmungsabschnitte (I bis VI) inner- 
halb der Bestimmungswegstucke (W1.W2) anna- 
hernd glelchblelbend sind. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 25 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zwischen zwei Zufdrderstellen (8,9) auch minde- 
stens zwei Bestlmmungswegstucken (W01,W02) 
entsprechende Sortlerfacher (12,14) angeordnet 
werden und den mindestens zwei Bestimmungs- 30 
wegstucken (W01,W02) entsprechend viele Zufor- 
derer (10.1,10.2) In der aufwarts gelegenen Zufdr- 
derstelle (8) angeordnet sind. 

7. Verfahren nach Anspruch 6 35 
dadurch gekennzeichnet, dass 

jedem Zuforderer (10.1,10.2.10.3,10,4) nur fur ei- 
nes der Wegstucke (W01 ,W02,W03,W04) vorsor- 
tierte Sortiergutstucke (4.1,4.2,4.3,4.4) zugefuhrt 
werden. 40 
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